2 FANUC Aremate 120iB Roboter auf ein
11.’1 m L‘angsarhqe pestickt mit ABTCO
BINZEL Schweibeguipre

Flexibilitat als oberstes Gebot

Lenzing Technik und ABICOR BINZEL meistern hohe Anforderungen von

Metallbau Staudinger perfekt

Staudinger Metallbau aus der steirischen Landeshauptstadt Graz
ist eine Topadresse im Metallbau, Je nach Kundenwiinschen wer-
den mit den insgesamt 12 Mitarbeitern Konstruktionen aus allen
Metallen gefertigt. Hauptsdchlich verarbeitet Metallbau Staudin-
ger Feinbleche, Rund- und Vierkantrohre, Flachmaterialien etc.
in geschliffenen und polierten Edelstihlen, aber auch Aluminium,
Messing, und Stahl. Auf Wunsch werden diese Materialien auch in
Kombination mit Heolz, Glas, Kunststoffen oder Stein eingesetzti.
Das Leistungsspekirum des Unternehmens reicht vom innovativen
Produktdesign, iiber Konzeption und Konstruktion bis zum Bau des
Prototypen, einer Null-Serie und der Serienprodulktion. Bei bereits
vaorhandenen Architekten- oder Designerentwiirfen ldsst Staudin-
ger auch gerne sein umfangreiches Know-how im Bereich der Desi-
gnoptimierung einflieBen und hilft so seinen Kunden eine optimale
technische Umsetzung bei moglichst niedrigen Produktionskosten
zu erreichen.

S sind ein Betrieb, dere sich wor allem
durch die Exaktheit in der Ausfihrung
der Auftrdge auszeichnet und auch die
Heraustforderung annimmt, ausgefallane
Kundenwinsche zu befriedigen, Hoch-
werlige Qualital vnd enge Zusammen-
arteit mit unseren Kunden, sowie indi-
viduelle Beratung um Optilk und Design
lassen  aufergewdhnliche  Ergebnisse
entstehen.” so der Geschaftstinrer Die-
ter Staudinger, Z2u den Kunden und Aol
traggebern geharen Unlerneghmen - aus

dem Hochtechnologiebereich, wis zum
Beispiel Satellitenkommunikation, de-
nen man Maschinenverkleidungen und
Gehduse jeder Art zum Schutz der sen-
siblen Gerdte bletet. Ein weiterer Ge-
schaftsbereich ist der Innenausbau von
Spezialfahrzeugen fOr den Zivilschutz.
Metallbau Stavdinger arbeitet des \Wei-
teren  fur/mit  Architekien, Koanstlern,
Tischlern, Glasergien usw, FZUSamimen.
Faneben werden aber auch Lohnar-
beiten wie Schigifen, Schweiben oder
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auch das Palicren von Edelstahl, Messing
und &lurminiurm im optischen Beraich an-
geboten.

Flexibilitat und eine dyna-
mische Anpassungsfahigkeit
nitig

Um diese Vielfalt an unterschiedlichen
und individuellzn Ldsungen im Bersich
Metalloau bisten zu kdnnen, ist auch in
der Schweiltachnik eine antsprechends
Flexilbilitat und 2ine dynarmische Anpas-
sungsfahighoit an die unterschiedlichen
Anforderungen nitig. Daher kommen
alle gangigen Schweilivarfahren zum
Einsatz. Dazu zahlen: WIG Schweilizn
[mit oder ohne Formieran der Schwefs
nahty, MIG und MAG- Schweifien sowle
MlG-  Loten und PLASMA-Schweilien.
In dipsem fiir die Qualitidt der Produlkte
sehr wichtigen Bereich wird Staudin-
ger Metallbau von ABICOR BINZEL und
deren Partnern, wig dem Schweilbrobo-
terspezialisten Lenzing Technik (FARNLIC
Rohater), heraten,

e Firma Lenzing Technilk installierte
bei Metallbau Staudingsr eine npeue
Schweiliroboteranlage, die der Firma,

weasn o mchrveissTechnlk.at



FANUC Roboter mit Wechselhals-
schweiBbrenner ABITIG WH 400°W von
ABICOR BINZEL im Einsatz
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Diese sehr innovative Schweifircboteranlage kann fiir Kleinserien

Gasemedienbox zur Steusrung und Re-
gelung der Gase verwendet, Fir die ex-
terne Programmigrung der Stromouelle
wird die EMW-Saftware PCM 300 (MIGS
MAGY und PCT 300 (WIG und PLASMAY
eingesetzt. Des Weiteren wird dber die
Dokumentationssoftware  -Doc eine
Schweiidatentberwachung durchge-
fitrt,

Urn den Produktionsablauf sa flexibel wic
m&glich an die unterschiedlichen Anfor-
derungen anpassen zu kinnen, war der
Einsalz unterschigdlichster Brennerhals-
geomeatrien unerldsslich und somit das
ARICOR BINZEL Wechselhalsbreannearsy-
stem die optimale Lisundg.

Diz Reboterhalterung CAT 2 wvon ABICOR
BIMNZEL =chitzt bei einer Kollision den
Brenner urd das Werkstick vor starken
Beschadigungsn, Durch hohes Feinge-
fiihl und Fickstelloenavigkeit st die CAT
2 besonders fiir hochgenaue und Aexible
Anlagen, wie bel Staudinger geeignet,

Vollautomatischer
Werkzeugwechsel
Weilers wird bel Metallbaw  Staudin-
ger auch das Werkzeugwechseisystem
(WWS) von ABICOR BINZEL eingesetzt,
WWS ist ain pneumatisches System zum
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ab 50 Stk rationell eingesetzt werden.

vollavtomatischen Werkzeugwechsel. Da
das WWS fiir einen sekundenschnellen
Austausch van kompletten \Werkzeugsn
wnd daher Tir einen schnellen Wechses|
#wischen unterschiedlichen Schweilver-
fahroen (MIG/MAG, WIG und PLASMA)
sorgt; hat dieses System bei Staudinger
den idealen Einsatzort gefundean,

it der umfangreichen Roboterperipherie von
ABICOR BINZEL wird dieses Robotersystem
zu einem vollautomatischen Hochleistungsgerat

Norbert Forsiingsr von EWST Hightec Weldings Lenzing Technil

m eine maglichst lange Lehensdaner
der SchweiBbrenner zu garantieren, ist
eine fachgerechte Reinigung sehr wich-
Lig, Hier empfishlt Lenzing Technik das
Brannerreinigungssystem BRS-CC wvon
ARTCOR BINSEL

Brennerreinigung

Die Brennerrsinigung nach dem Fra-
serprinzip ist das optimale System Flr
starke Spriteeranhaftung. Die Pragision
uriel Schnelligkeit des Systems reduziert
manuelie Eingriffe, serldanogert die Le-
hensdavuer der VerschleiBieille und wer-
kirzt die Stillstandszeiten des Roboters.
Mach dem Reinigen wird der Brennerhals
durch die Ausblaseinheit von den losen
Spritzern gerainigt,

Mittels der Einspritheinhelt wird der
Brennerhals innen und auban mit ARI-
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Mit der neusn Schweilroboteranlage
gefingen perfekte SchwalBnihte, wie hier
arm Beispisl eines Edelstahl-Gehduses.

COR BINZEL Fobofluid eingespriht, um
in weiterer Folge das Festhrennen won
Spriteern 2u vermeiden und den nach-
sten Reimgungsyorgang zu erleichbern.

Cie  beim Brennerrginigungssystam
BRS-CC van ABICOR BINZEL intearierte
Drahtabschneidevorrichtung st beim
Roboter MIG/MAG-Schutzgasschwei-
[Fen eine wesentliiche Voraussetzung zur
Wermeidung von Bindefzhiern und ga-
rantierl stets ein konstant freies Qrahl-
ende sowle hessere Zindeigenschaften,
hedingt  durch das  Abschneiden  der
Schweiliparle bew. der O=xydschicht am
Drahtanfang,

Morbert  Forstinger  won EWM High-
tec Welding! Lenzing Technik: ,Mil der
umfangreichen  Hoboterperipherie  von
ABICOR BINZEL wird dieses Robatersy-
stem zu einem vollautomatischen Hach-
leistungsgerdt. Eine wichtige “orgabe
meines Kunden war, eine hohe Genau-
igkeit und Flexibitital im Produktions-
ahlauf mit dieser Anlage U erreichen.
Dureh meing  Erfabrung  mit ABICOR
BEINZEL Frodukten bei der Ausstattung
won Roboterschweifanlagen, wusste jch;
dass wir diese hahen Anforderungen nur
mit ABICOR BINZEL Peripharie erreichen
kéannen.™

Besuchen Sie ABICOR BIMZEL auf der
16, Wealtmeasse fir Schwailien & Schnei-
den in Essen. 12, - 17, September 2005,
Halle L, Stand 1 - 220

Binzel GmbH Austria
SchweiBtechnilk

Algrer Strafe 57

A-L026 Salzhburg
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